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Dékujeme Vam za duavéru, kterou jste nam projevili vybérem nasSeho stroje. Jsme si jisti, Ze
pouzivanim naSeho stroje zvySite produktivitu prace i vlastni prezentaci Vaseho zbozi. Prosim,
prectéte si pozorné tento navod pfed prvnim pouzitim stroje. Navod Vam poda detailni informace o

Vasem stroji, o jeho spravném pouziti, jakoz i o udrzbé stroje a bezpecnosti prace.

INFORMACNI STITKY A PIKTOGRAMY POUZITE V NAVODU A NA STROJI

V tomto navodu jsou pouzity rizné kategorie bezpecnostnich pokynu:
Informacéni Stitky

Na stroji jsou umistény informacni Stitky pro upozornéni na zbytkova rizika. Tyto Stitky neodstrafiujte
ani neposkozujte. V pfipadé poskozeni Stitku ihned objednejte novy.

NEBEZPECI Nebezpe&i mechanické povahy. Prehlédnuti té&chto instrukci miize zplisobit zranéni
osob nebo poskozeni zafizeni

NEBEZPECI Nebezpedi elektrickym napétim. Pfehlédnutim téchto instrukci miZe dojit ke smirti
nebo vaznému zranéni osob

NEBEZPECI Nebezpeédi horkych povrchl. Prehlédnuti té&chto instrukci mizZe zpusobit popaleni
osob.

NEBEZPECI Nebezpeédi stladeni ruky. Prehlédnuti t&chto instrukci miZe zplsobit zranéni osob
nebo poskozeni zafizeni

ZAKAZUJE pfistup do prostoru neopravnénym osobam.
Piktogramy pouzité v navodu

VAROVANI  Dillezité informace nebo dlezity postup.

- e pBPEP

BEZPECNOSTNi OPATRENI Bezpeé&nostni opatfeni pfispivajici k ochrané osob pfed nebezpe&imi.

.t UPOZORNENI Dulezité informace nebo duleZity postup.



BEZPECNOST PRACE

UPOZORNENI: PFi pouziti tohoto zafizeni by méla byt vzdy zajisténa zakladni bezpeénostni
opatieni, aby se predeslo pripadnému riziku poranéni obsluhy stroje ¢i poskozeni stroje.

POZORNE SI PRECTETE TENTO NAVOD K OBSLUZE PRED POUZITiM STROJE!

Pouziti navodu
Pfed pouzitim stroje si pozorné prectéte nasledujici instrukce a technickou specifikaci stroje; to
Vam umozni pfesné poznat vykony a omezeni stroje. Tento navod je uréen pfedevsim pro obsluhu
stroje, majitele, pracovnika zajistujiciho udrzbu apod. Navod musi byt uchovavan po celou dobu
zivotnosti stroje. Tento stroj je uréen k profesionalni praci, a proto nemuize byt tento navod nikdy
nahrazovan dosavadnimi béznymi zkuSenostmi obsluhy s jinymi pfistroji.
Uchovavejte mimo dosah nepovolanych osob
Pouze obsluha, ktera je seznamena s vedkerymi pokyny pro praci se strojem dle tohoto navodu
smi pracovat s timto strojem.
Pouzivejte zafizeni pouze spravnym zptisobem
Pouzivejte stroj vyhradné pro ucely, pro které byl konstruovan, tj. pro paskovani polypropylenovou
paskou! Pouziti jinych nez polypropylenovych pasek muize byt nebezpecné!
PFi praci se strojem pouzivejte kvalitni ochranné pomucky
(ochranné rukavice, ochranné bryle, popf. chrani¢e sluchovych organud). Nepracujte ve volném
obleku.
Odpojujte zarizeni
Pred gisténim, pravidelnou udrzbou nebo servisnim zasahem vypinejte stroj (popfF. odpojte od sité).
Vzdy si nechte opravovat Vas stroj pouze v autorizovaném servisnim stredisku
Oprava mlze byt provedena pouze kvalifikovanym pracovnikem, ktery pouziva originalni nahradni
dily. Za vzniklé Skody a zavady zplsobené neodbornym zasahem nenese vyrobce ani prodavajici
odpovédnost.
Peclivé udrzujte zarizeni
instrukcemi o mazani stroje a vyménach zakladnich dild. Zafizeni pravidelné kontrolujte.
V pfipadé, Ze zjistite poSkozeni, kontaktujte vyrobce nebo prodejce, ktery Vam zajisti vyménu.
K Cisténi nepouzivejte vodu ani paru.
Pouzivejte vyhradné spravné elektrické napajeni a pfivodni kabel
Pfed pfipojenim stroje k siti zkontrolujte, zda napéti ve Vasi siti odpovida 230V/50Hz. K pfipojeni
pouzivejte kabel spravného prirezu.
Umisténi stroje
Neskladujte stroj ve venkovnim prostfedi. Nepouzivejte stroj v blizkosti vody nebo v praSném
prostiedi.
Priblizujte se ke stroji obezietné
Plochy stroje v blizkosti svafovaciho noZe jsou horké - pozor! Nebezpeéi popaleni! B&hem
paskovani nestrkejte ruce nebo jiné ¢asti téla mezi pasku a baleny pfedmét nebo do paskovaci
Stérbiny.

Zbytkova rizika

Misto ohrozeni: Pohyblivé ¢asti stroje, prostor paskovani, okoli svarovaciho noze
Ohrozeni : Nebezpeci stlaceni, narazeni, odieni, popaleni.

Nedotykejte se pohyblivych €asti stroje, pokud neni stroj odpojen od privodu elektrické
energie .

Vzhledem k soustavnému zdokonalovani svych vyrobk( si vyrobce vyhrazuje pravo zmén stroje,
specifikaci a navodu bez pfedchoziho uvédoméni.




UPOZORNENI!

Vyrobce nenese zodpovédnost v nasledujicich pripadech:

e nespravné pouziti stroje

nedostate¢na udrzba

neodborné a neopravnéné zasahy a Upravy stroje bez souhlasu vyrobce
Castecné nebo Uplné zanedbani pokynl

vyjimecéné pfipady

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

PFi nahlaSovani zaru¢ni, pfipadné pozaruCni opravy je tfeba specifikovat zavadu, typ stroje a vyrobni
Cislo. Opravy hlaste na nize uvedenou adresu.

EKOBAL s.r.o.

Videriska 172

252 50 Vestec

Czech Republic

Tel. +420 234 144 111
E-mail mail@ekobal.cz
Internet www.ekobal.cz

Zaruéni lhita

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku 12 mésicd (pokud neni smluvné domluveno jinak) za podminek
dodrzovani zpusobu pouzivani a skladovani vyrobku v souladu s platnymi technickymi podminkami
a normami CSN, tak i navodem k pouziti. Zaruéni doba zagina plynout dnem prodeje.

Pravo na zaruku uplatni vlastnik vyrobku pfimo u vyrobce zafizeni.

BALENI, MANIPULACE A DOPRAVA

Baleni
Stroj je ve vyrobnim zavodé zabalen do féliového pytle a umistén na paleté. Neni konzervovan pro
skladovani. Nadstandardni baleni obsahuje téZ vicevrstvou karténovou krabici.

Manipulace

Stroj je téZky, a proto je nutné dbat zvySené opatrnosti pfi manipulaci s nim. Stroj se pfepravuje na
paleté. Zveda se pomoci zvedacich popruhll a zavésnych zafizeni. Pfi skladani stroje z palety pouzijte
popruhy nebo stroj pfemistéte ruéné.

Doprava
Zpusob dopravy je tfeba sjednat individualné s vyrobnim zavodem. Pro pfipad dalSiho transportu
paletu i krabici uschovejte.

TECHNICKE POZADAVKY

Provedeni

Zarizeni je vyrabéno v souladu s vykresovou dokumentaci a technologickymi postupy vyrobce. Stroj
vyhovuje zakladnim bezpecnostnim predpisim. Vyrobce si ponechava pravo provadét mensi
konstrukéni a materiadlové zmény s tim, Ze budou zachovany funk&ni a mechanické vlastnosti stroje.

Znaceni

Kazdy stroj je opatfen kovovym Stitkem, ktery obsahuje:
» Typ vyrobku
» Vyrobni Cislo
» Napéti a pfikon stroje

Zkouseni

Kazdy vyrobeny stroj je ve vyrobnim zavodé pFfezkouSen a musi svymi parametry odpovidat
stanovenym technickym udajam.



POPIS STROJE

Paskovaci stroj EB ST-303 je urcen pro paskovani napf. kartond, tiskovin, textilu, ale i predméta jako je
nabytek, muzZe byt pouzit na paskovani kruhovych pfedméti napf. hadic, kabell, veloplastl apod.

K paskovani se pouziva polypropylenova paska sife 5 — 15,5 mm. K hlavnim pfednostem tohoto stroje
patfi jednoducha obsluha i udrzba, spolehlivost a univerzalni pouziti. Utahovaci sila je regulovatelna,
pracovni stll Ize vySkové sefidit.

Technické parametry
Systém svareni pasky teplem
Vazaci paska - material PP b
Site pasky mm 5-15,5 ' 0
Tloustka pasky mm | 045-0,7 :‘;ﬂ
Vnitfni primér dutinky pasky | mm 200 -
Hmotnost kg 46 H |
Napajeci napéti 230V / 50Hz i "
Instalovany pfikon kW 0,2 e u -
Hluénost dB =275 /, \\» B
Stroj je uréen pro zakladni prostredi. PO
NEEa|
OVLADACI PRVKY STROJE i ail

1. Hlavni vypinaé
Po zapnuti se sepnou elektrické obvody a zapne elektromotor. Pfepnutim hlavniho vypinage do
polohy vypnuto dojde k odpojeni vSech elektrickych obvodu za hlavnim vypinaem.

2. Regulace utahovaci sily

OtocCenim regulatoru utahovaci sily ve sméru hodinovych ruciek dochazi ke zvySeni utahovaci sily a
naopak. PFi prvnim spusténi stroje doporu€ujeme volit niz8i utahovaci silu. Po provedeni zkusebniho
Uvazku nasledné pokraCujte pozvolné v pfipadné dalsi regulaci utahovaci sily.

3. Regulace délky nastieleni pasky

Otacenim regulatoru ve sméru hodinovych ruci¢ek zvysite délku vysunuté pasky pro nasledny cyklus
a naopak.

4. Ruéni vysunuti pasky

PFi stisku tohoto tlacitka dojde k dodate€nému vysunuti pasky. Vysuv pasky potrva po celou dobu
drzeni tohoto spinace.

5. Reset

Vrati stroj do vychozi pozice pfed paskovacim cyklem.

¥ S L L
T R A AN

1. 5
Hlavni 2. 3. 4. Reset
vypinad Regulace Nastaveni Rugni
utahovaci délky vysunuti
sily nastielené pasky
pasky
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INSTALACE STROJE

Pro zapojeni je nutné, aby byl stroj zbaven oball a umistén ve spravné pozici (tedy zajistén) v miste,
kde bude uzivan. Provoz muzZe byt zapoCat po zavedeni pasky do stroje a po jeho zapojeni do
prislusného zdroje napajeni.

Stroj je dodavan s odmontovanymi dily BOX STOPPER (zarazka krabice). Jedna se o dvé kovové
zarazky ve tvaru L, umisténé na horni strané stroje. Pro transport jsou umistény ve vnitfnim prostoru
stroje, pfistupném po odSroubovani horni desky. Pfipevnéni zarazek se provadi pomoci dodanych
kfidlovych matic (2 ks na kazdou zarazku).

ZAVEDENI A VYMENA PASKY

Nasazeni navinu pasky na odvije¢

1. Po sméru hodinovych ruci¢ek odSroubujte stfedovou hvézdici A odvijece

2. \Vysurite Celo odvijeCe z hfidele

3. Odstrarite civku po spotfebované pasce

4. Na Celo a hfidel odvijeCe umistéte navin pasky. Postupujte podle nalepky sméru otaceni civky,
ktera je na odvijeCi nalepena (viz. spodni obrazek)

5. Upevnéte zpét Celo odvijeCe a dotahnéte stfedovou hvézdici A odvijeCe proti sméru hodinovych
rucicek

6. V tuto chvili mizete z navinu pasky odstranit veskeré lepici pasky a fixaéni prostfedky zabranujici
jejimu samovolnému sesunuti z civky

Zavedeni pasky do stroje

Nasledujici postup popisuje zavedeni a prichod pasky z odvijeCe do paskovaciho a nastfelovaciho
mechanismu stroje.

1. Odvirite cca 0,5 m pasky a ujistéte se, Ze neni poskozena

2. Protahnéte pasku pres vale¢ek B a kladku brzdného ramene C

3. Zasunujte pasku do stroje, ve chvili, kdy paska narazi, pfidrzte ji dotlacenou v této pozici

4. Stisknéte nyni tlaCitko vysunuti pasky (4.), v této chvili by paska méla byt zachycena mechanismem
nastfelovani a protazena do kanalu pracovniho stolu stroje

UPOZORNENI!

Ujistéte se, ze konec pasky v misté vysunuti do kanalu na pracovni desce sméfuje smérem dolU.
Opacné vlozena paska do stroje zplsobuje chyby pfi podani a nastreleni pasky (viz. dodrzeni
pfesného postupu “Zavedeni a vyména pasky"“.



POSTUP PASKOVANI

Pokud je paska zavedena a stroj je pfipraven pro paskovani baleného pfedmétu, postupujte dle

nasledujicich kroku:

1. Zapnéte hlavni vypina¢ a vyCkejte cca 1 — 2 minuty pro dosazeni provozni teploty horkého noze

2. Baleny pfedmét umistéte na vrchni pracovni desku, pfesné nad paskovaci hlavu k dorazim

3. Na levé strané baleného pfedmétu uchopte konec pasky, obvedte ji kolem néj a vlozte jeji konec
do ,startovaciho voditka“ pro pasku, tak aby mikrospinaC sepnul. Poté se paska automaticky
utahne, svafi, odstfihne a znovu vysune pro novy uvazek
POZOR! Nenechte ruce ani prsty v prostoru paskovani!!!

4. Potenciometrem na ovladacim panelu si sefidte optimalni délku pasky, ktera se automaticky
vysunuje po provedeni Uvazku

5. Prekontrolujte svar a utazeni pasky. Pokud nejste spokojeni s vysledkem, sefidte teplotu horkého
nozZe nebo hodnotu utaZeni pasky dle potieby (viz. Provozni nastaveni)

PROVOZNi NASTAVENI

1. Krokovani paskovaciho cyklu — JOG funkce

Tato funkcionalita je zejména vhodna pro diagnostiku pfipadnych chyb stroje. Stiskem JOG tlacitka je
mozné rozfazovat paskovaci cyklus k analyze chyb. Funkce je ur€ena vylu¢né pro servisni pracovniky
Ci zaSkolené pracovniky udrzby.

2. Serizeni ¢asu chlazeni svaru

Pokud jsou pasky dobfe provareny, ale svar se rozvolfiuje, protoZze je v okamziku dokon&eni cyklu
prili§ horky, potom muzete zvysit ¢as chlazeni pomoci regulatoru pro ¢as chlazeni. Tuto funkci
doporudujeme pouzit zejména pfi paskovani s vy$Si utahovaci silou.

3. Sefizeni teploty horkého noze

Pokud jsou pasky nedostate€né nebo pfili§ provafeny, muze to byt zpUsobeno nespravnym
nastavenim teploty horkého noze. Pfi nastavovani teploty horkého noze ménte nastaveni po malych
hodnotach, abyste neposkodili horky n(iz. Zakladni nastaveni stroje pfi prodeji pro PP pasky je cca
290°C.

Upozornéni!!!

Pfi nastavovani teploty horkého noze mérite nastaveni po malych hodnotach, abyste
neposkodili horky nuz. Nastaveni vysoké teploty vyznamnym zplUsobem snizuje zivotnost
tohoto opotiebitelného dilu!

Pokud je svar nedostateCné provafen, potom teplotu zvySte otd€enim potenciometru ve sméru
hodinovych rudi¢ek. Pokud je naopak svar roztekly a deformovany, potom teplotu snizte otacenim
potenciometru proti sméru hodinovych rucicek.

1. 2. 3.
Krokovani Sefizeni Sefizeni
_ paskovaciho Casu teploty
’.(_i_\ cyklu — JOG chlazeni horkého J_[JZT

4 funkce __ svaru L__ | noze =
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SERIZENi STROJE PRO RUZNE SiRKY PASKY

ﬂ Provadi se pouze pfi vypnutém hlavnim vypinaci a odpojeném privodu elektfiny.

o 1. Korientaénimu sefizeni vnitfniho voditka pasky slouzi tfi znaCky pfimo na tomto plechovém
vodiku, které vyznacuji prachozi §ifi v 5 mm /9 mm / 12 mm, popfipadé pro nastaveni na
15,5 mm pak vysunte voditko pasky az na kone€nou pozici. Po ustaveni by mezera mezi
voditkem pro pasku méla byt cca o 1 mm SirSi, nez je vlastni Sife pasky, kterou hodlate
pouzivat.
Srouby pro uvolnéni a nasledné dotaZeni jsou dostupné ze spodni strany voditka.

2. Pro sefizeni vrchniho plastového voditka vloZte do drahy pasky kousek pasky, kterou budete
pouzivat a nastavte dle ni voditko pasky tak, aby mezera pro pasku byla cca o 1Tmm SirSi nez
Sife pouzivané pasky. Poté dotahnéte Srouby.




3. Vlozte pasku a nastavte dle ni kolmé voditko pasky. Mezera pro pasku musi byt opét o cca
1mm S8irSi nez Sife pasky, kterou hodlate pouzivat. Poté dotahnéte Srouby tohoto voditka.

UDRZBA A MAZANI

Provadi se pouze pfi vypnutém hlavnim vypinaci. Vyékejte cca 5 minut nez zchladne horky ntz.
Cisténi

Stroj musi byt po kazdé smeéné vycistén a zbaven vSech nedistot.

Malé ulomky (odstépky) pasky by mély byt vzdy ze stroje odstranény. Zvlastni pozornost vénujte
voditku pasky, horkému nozi, odjizdéci desce, pistu a odvijeci. Tato mista by méla byt jednou tydné
zbavovana prachu a jinych nedistot.

Vedeni pasky Pisty pridrzovace
f O ; — Al -/
e ( 1 S = ,
HRETS: | © | & l@&&r/ 4
R i I{ d o ma Ol "’WT"TO/[; s ‘
- U et 1
e Ll el 002
[EP—— .\Z | ) AT "i@ e}

\‘. ‘l \»l /
Stroj nesmi byt stfikan vodou, pouze je mozné jej otfit vihkym hadrem a poté do sucha vytfit. K ¢isténi
pouzivejte vysavag, ne stlaceny vzduch.

Mazani
Vedeni odjizdéci desky, voditka pasky, pfidrzovace a pist by mély byt lehce promazavany jednou
tydné. K mazani pouzivejte olej s nizkou viskozitou (napf. olej na Sici stroje).

Mazaci mista pistu a pridrzovace

-10 -



Udrzba 1x za mésic:

- vyjméte ,.END GRIPPER a ,WELDING CLAMP*, jednotky vyCistéte a promazte

- oCistéte obé strany (horni/dolni) horkého noze

- zkontrolujte pruziny

- odstrarite prach a necistoty z koncového spinace, odistéte prach kolem koncového spinace
- vyCistéte drahu vedeni pasky od prachu a necistot

Servis
K vyméné dili pouzivejte pouze originalni dily a stroj si nechte opravovat pouze autorizovanym
servisnim technikem.

Stroj obsahuje opotfebitelné dily, jejichz zaruka je omezena a jsou povazovany za spotfebni dily. Pro
jejich vyménu &i opravy s vyménou souvisejici budou i v dobé zaruky naklady uctovany. Vyjimkou
z tohoto ustanoveni mohou byt uznané skryté vady, pokud tyto nesouvisi s opotfebenim provozem.
Vy$e uvedené opotiebitelné dily jsou vyznaceny ve vykresové ¢asti a rozpisce dild symbolem ,, * “

Pravidelné kontrolujte stav klinovych femen(. Jejich poSkozeni nebo protazeni ovliviiuje bezpecnost
stroje a velikost utahovaci sily.

Zarucni a pozarucni servis smi provadét pouze autorizované servisni stredisko.

MOZNE ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

Zakladni podminkou pfi praci se strojem je disledné dodrzovani pfedepsaného pracovniho postupu.

Pokud zjistite néjaké problémy, zkontrolujte, ktery pfiznak odpovida danému problému. Poté
prochazejte uvedené odpovédi az roziesSite Vas problém.

Pfiznak: Stroj nenastreluje pasku

Reseni:

Zkontrolujte spravné nasazeni civky dle instrukci na str. 7 navodu

Zkontrolujte spravné sefizeni voditek pro Sifi pasky dle instrukci na str. 9 navodu

Tlacitkem na ovladacim panelu provedte vysunuti pasky ze stroje a RESET, pasku poté znovu
zavedte do nastfelovaciho mechanismu

Zkontrolujte priichodnost (odstrante necistoty)

Y YV VY

Priznak: Stroj nespusti paskovaci cyklus pfi zasunuti pasky do startovaciho voditka

ReSeni:

» Zkontrolujte zda spina pro spusténi vazaciho cyklu pracuje spravné, umistéte ho do spravné
polohy

-11 -



Priznak: Stroj po zapnuti hlavniho vypinaée nepracuje, kontrolka nesviti
Reseni:

» Zkontrolujte, zda je zapojen v elektrické siti

» Zkontrolujte elektronické pojistky stroje

Priznak: Pasku se nedafi prostréit do stérbiny nastrelovaciho mechanismu

Reseni:

» Odstfihnéte poSkozeny konec pasky (nejlépe do mirné Spicky)

» Zkontrolujte prichodnost drahy pasky v nastfelovacim mechanismu a vyjméte pfipadné necistoty

Priznak: Svar je nekvalitni (konce pédsky se neprekryvaji nebo je svar nedostatecné provaren)

ReSeni:

» Zkontrolujte, zda voditka pro nastaveni Sife pasky jsou ustavena spravné a zda se po provedeni
cyklu konce pasky prekryvaji

» Zkontrolujte, zda na povrchu svafovaciho noze neulpélo nadmérné mnozstvi necistot a tyto
odstrarite

» Provedte korekci teploty svafovaciho noze dle instrukci na str. 8 navodu

» Zkontrolujte dotazeni SroubU a kontaktl vodi¢l k svafovacimu nozi

Priznak: Po provedeni svaru se okamZité svar roztrhne

Reseni:

» Snizte utahovaci silu pomoci potenciometru na ovladacim panelu
> Prodluzte dobu vychladnuti svaru dle instrukci na str. 8 navodu

Priznak: Paska se svari, ale nedojde k utazeni

Reseni:

» Zkontrolujte spravné nastaveni utahovaci sily pomoci potenciometru na ovladacim panelu

» Zkontrolujte, zda predmét neni pfilis maly pro dosazeni dobrého utazeni (minimaini Sife pfedmétu
cca 100 mm, minimalni obvod cca 300 mm)

» Zkontrolujte, zda vazany pfedmét nema vétsi hmotnost, nez je limitni utahovaci sila pro danou
vazaci pasku
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VYKRESOVA CAST A ROZPISKY DiLU
Véazeny zakazniku,

v nasledujici ¢asti této dokumentace naleznete tabulky s Cislovanim dill a axonometrické vykresy
mechanickych i elektrickych dil(l, ktera byly pro konstrukci stroje pouzity. Vzdy je uvedena nejprve
tabulka s pfislusnymi nazvy a Cisly dild, nasleduje prislusna axonometricka sestava.

Jednotlivé dily jsou logicky tfidény do funkénich sestav tak, aby informace mohly slouzit pro pfipadnou
objednavku nahradnich dild. Z tohoto duvodu jsou nazvy i Cislovani vykres vedeny v anglickém
jazyce, aby pfipadnym pfekladem nemohlo dojit k jakymkoliv zaménam.
V pfipadé objednavky vzdy uvedte nejméné nasledujici udaje:

= Typ a vyrobni &islo stroje, pro ktery je dany dil uréen

= Cislo nahradniho dilu (PART NO.)

= Nazev nahradniho dilu (DESCRIPTION)

UPOZORNENI:
Nize uvedené vykresy a rozpisy dilti v zadném pripadé neslouzi k provadéni jakychkoliv uprav
€i k nahrazeni originalnich dilii za dil neoriginalni!
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KEY NO PART NO. DESCRIPTION QTY
Q1 P0311-010000300 POWER SWITCH 1
P0305-030001100 FUSE, 8A-6*30mm 2
F1,F2 P0305-020001000 FUSE SEAT 2
P0305-020001100 FUSE CAP 2
P0305-030000100 FUSE, 2A-6*30mm, 1
F3 P0305-020001000 FUSE SEAT 1
P0305-020001100 FUSE CAP 1
P0305-030000200 FUSE, 3A-6*30mm 1
F4 P0305-020001000 FUSE SEAT 1
P0305-020001100 FUSE CAP 1
S2,S3 P0313-010006800 BUTTON (BLACK) 2
S1 P0313-010007300 BUTTON (BLUE) 1
P1 P0309-010013000 MAIN PCB 1
P2 P0315-020000900 DC DRIVE CARD 1
VR1,VR2 4

VR3 VR4 P0318-010001700 POTENTIOMETER ADJUSTABLE

K1 P1113-0001000 KNOB RN-99F,$6.4 4
T1 P0307-010001600 POWER SUPPLY 1
A1 P1002-0008600 OPERATION STICKER 1
A2 P1002-0008700 PANEL STICKER 1
X1 P0304-010001200 TERMINAL SEAT 1
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FIG. 1-1 SEALER SEAT UNIT
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FIGURE 1-1 SEALER SEAT UNIT

NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 |P02-0362100 * END GRIPPER UNIT 1
2 |P02-0362200 *WELDING CLAMP UNIT 1
3 SLIDING TABLE UNIT 1
4 SEPETATOR UNIT 1
5 *HEATER PLATE UNIT 1
6 |P01-0575800 SEALER SIDE PLATE 1
7 |P1104-076004Z2Z1 BEARING 6004ZZ-NR(CWB) 1
8 |P02-0357900 CLAMP SEAT 1
9 |P01-057650A EXIT ADJUST PLATE 1
10 |P1101-0905012AN SCREW M5x12 10
11 |P0311-060001600 MICROSWITCH MQS-216 2
12 |P1101-0505008AN SCREW M5x8 2
13 |P1103-0205Z SPRING WASHER ¢5 6
14 |P1102-0105AN NUT M5 4
15 |P1202-0011500 SEPERATOR ARM SPRING 1
16 |P06-0066400 ARM SPACER 4
17 |P1202-0011900 WELDING CLAMP SPRING 2
18 |P02-0357300 ARM SHAFT 1
19 *HOLDING GRIPPER UNIT 1
20 |P1202-0011600 SLIDING TABLE SPRING 1
21 |P1101-0505030AN SCREW M5*30 1
22 |P1202-0011800 HOLDING GRIPPER SPRING 1
23 |P01-0576400 EXIT BASE PLATE 1
24 |P02-0359100 CAM UNIT 1
25 |P01-0576800 MICROSWITCH BRACKET 1
26 |P01-0576200 COVER SUPPORT 1
27 |P0303-020000100 FAN NET FG-08 2
28 |P0319-S30304 FAN DC24V 1
29 |P01-0576300 SLIDING TABLE HOLDER 1
30 |P1109-0205010G PIN 4*10 1
31 |P1101-0405012AN SCREW M5x12 4
32 |P01-0584000 HEATER PLATE COVER 1
33 |P1101-0303025AZ SCREW M3x25 2
34 |P1103-0203Z SPRING WASHER ¢3 2
35 |P1101-0506012AN SCREW M6x12L 1
36 |P1103-01062102Z WASHER M6x21x2t 1
37 |P1103-0206Z SPRING WASHER ¢6 1
38 |P1101-0304035AZ SCREW M4x35L 4
39 POSITION CAM UNIT 1
40 |P1102-0104AN NUT M4 2
41 |P1101-0505016AN SCREW M5x16 3
42 |P1103-01051201Z WASHER M5x12x1t 2
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FIG. 2-1 FEED DRIVE UNIT
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FIGURE 2-1 FEED DRIVE UNIT

NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 |P02-0363000 GEAR REDUCER 1
2 SEALER SEAT UNIT 1
3 |P06-0066600 ADJUSTA PLATE - TOP 1
4 |P1101-0905012AN SCREW M5x12 5
5 |P1116-P0400 ORING 1
6 |P0501-0019000 DRIVE MOTOR 1
7 |P1103-0206Z WASHER ¢6 6
8 |P1101-0506012AN SCREW M6x12 4
9 |P0319-S30303 MAGNETIC REED SWITCH LS-3 1
10 |P1101-0303006AZ SCREW M3x6 2
11 |P02-0362500 *DRIVEN ROLLER UNIT 1
12 |P1106-020000200 MAGNET 2
13 |P1101-0203008AZ SCREW M3X8 2
14 |P1103-010412N WASHER ¢4 1
15 |P1101-0904008AN SCREW M4x8 1
16 |P1101-0906012AN SCREW M6x12 1
17 |P01-0577300 ROLLER PLATE 1
18 |P02-0357700 DRIVING ROLLER 1
19 |P1108-010505016G KEY 5*5*16 1
20 |P01-0577100 GUIDE COVER 1
21 |P1103-010409N WASHER ¢4 2
22 |P1103-02042 SPRING WASHER ¢4 2
23 |P1101-0504010AN SCREW M4x10 2
24 |P1109-0105020B PIN 5*20 1
25 |P1101-0705008AB SCREW M5x8L 1
26 |P06-0066500 STRAP GUIDE 1
27 |P1109-0205010G PIN 4*10 2
28 |P1101-0506016AN SCREW M6x16 2
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FIG. 3-1 END GRIPPER UNIT
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FIGURE 3-1 END GRIPPER UNIT

NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 |P02-035680A CLAMP SEAT - SHORT 1
2 |P02-0362900 CAM FOLLOWER UNIT 1
3 |P1109-0104018B PIN 4*18 1
4 |P02-0357100 END GRIPPER 1
5 |P1201-0010200 COMPRESS SPRING 1
6 |P1101-0504012AN SCREW M4x12 2
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FIG. 4-1

WELDING CLAMP UNIT
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FIGURE 4-1 WELDING CLAMP UNIT

NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 |P02-035700A CLAMP SEAT - LONG 1
2 |P02-0362900 CAM FOLLOWER UNIT 1
3 |P1109-0104018B PIN 4x18 1
4 |P02-0357200 CUTTER 1
5 |P1201-0010200 COMPRESS SPRING 1
6 |P1202-001240A SPRING HOLDER 1
7 |P02-0358600 SHOULDER SCREW 2
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FIG. 5-1

HOLDING GRIPPER UNIT

FIGURE 5-1 HOLDING GRIPPER UNIT

NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 |P02-0358000 HOLDING GRIPPER 1
2 |P1201-0010200 COMPRESS SPRING 1
3 |P02-0362900 CAM FOLLOWER UNIT 1
4 |P02-035700A CLAMP SEAT - LONG 1
5 |P1109-0104018B PIN 4X18 1
6 |P1101-0504016AN SCREW M4*16 3
7 |P1102-0104AN NUT M4 1
8 |P1103-02042 SPRING WASHER ¢4 1
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FIG. 6-1 POSITION CAM UNIT
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FIGURE 6-1 POSITION CAM UNIT

NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 P02-0362600 POSITION CAM 1
2 P02-0360500 SPACER RING SHORT 1
3 P02-0360400 SPACER RING LONG 1
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FIG. 7-1 SLIDING TABLE UNIT

FIGURE 7-1 SLIDING TABLE UNIT

NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 |P02-0357500 SLIDING TABLE ARM 1
2 |P02-0357400 SLIDING TABLE 1
3 |P1101-0505025AN SCREW M5X25 1
4 |P1102-0105AN NUT M5 1
5 |P1103-02052 SPRING WASHER ¢5 1
6 |P1101-0405012AN SCREW M5X12 2
7 |P1104-0310101 BEARING CB1010 2
8 |P06-0065300 CUSHION SPACER 1
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SEPARATING PLATE UNIT

FIGURE 8-1 SEPARATING PLATE UNIT

NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 |P02-0357600 SEPERATOR ARM 1
2 |P01-057560A SEPERATOR PLATE 1
3 |P0311-060000200 MICROSWITCH VX-5-1A2 1
4 |P01-0575700 *ACTUATOR 1
5 |P1104-020635272 BALL BEARING 635272 1
6 |P1103-0205Z SPRING WASHER ¢5 4
7 |P1101-0105012AZ SCREW M5*12 1
8 |P1101-0505010AN SCREW M5x10 2
9 |P1101-0904008AN SCREW M4x8 2
10 |P1101-0505045AN SCREW M5*45 1
11 |P1102-0105AN NUT M5 1
12 |P1104-0310101 BUSHING CB1010 2
13 |P06-0065300 CUSHION SPACER 2
14 |P1101-0303012AZ SCREW M3*12 2
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FIG. 9-1 HEATER PLATE UNIT

FIGURE 9-1 HEATER PLATE UNIT

NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 |P1104-020635272 BALL BEARING 635272 1
2 |P1103-02052 SPRING WASHER ¢5 5
3 |P1101-0505012AN SCREW M5*12 1
4 |P02-0357600 SEPERATOR ARM 1
5 |P1101-0505045AN SCREW M5*45 1
6 |P1102-0105AN NUT M5 2
7 |P1202-0011700 HEATER PLATE SPRING 1
8 |P1104-0310101 BUSHING CB1010 2
9 |P01-0577000 HEATER PLATE SUPPORT 1
10 |P1101-0505010AN SCREW M5x10 2
11 |P1101-0505030AN SCREW M5*30 1
12 |P02-0362300 HEATER PLATE ASSEMBLY 1
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BODY FRAME

FIG. 10-1
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FIGURE 10-1 BODY FRAME

NO. PART NUMBER DESCRIPTION Qry
1 CABINET COMPONENTS 1
2 |P02-0362700 CASTER 2
3 |P02-0362800 CASTER WITH BRAKE 2
4 |P01-0579400 TRACK 1
5 STRAPPING HEAD UNIT 1
6 |P01-0584300 GUIDE ROLLER BRACKET 1
7 |P02-0076400 GUIDE ROLLER PIN 1
8 |P06-002150A GUIDE ROLLER 1
9 |P01-058000A ELECTRICAL BOX COVER 1
10 |P01-057840A PANEL COVER 1
11 |P01-0580200 REAR TABLE COVER 1
12 |P01-057810A BOX STOPPER 2
13 [P1101-1105012AZ SCREW M5*12 4
14 |P1103-010510N WASHER ¢5*10 4
15 |P1103-0205Z SPRING WASHER ¢5 6
16 |P01-0579900 ELECTRICAL BOX 1
17 |P01-0580100 FRONT TABLE COVER 1
18 [P1114-01000020B PLASTIC CAPS 6
19 |P01-0585000 ELECTRICAL BOX REAR SUPPORT 1
20 |P1101-0905012AN SCREW M5*12 5
21 |P06-002200A CUSHION 1
22 |P01-0588000 SUPPORT PLATE 1
23 |P01-0588100 SUPPORT BRACKET 1
24 DISPENSER ASSEM 1
25 |P1101-0605010BN SCREW M5*10 12
26 |P1101-0906012AN SCREW M6*12 10
27 |P1101-0506020AN SCREW M6*20 2
28 |P1103-0206Z SPRING WASHER ¢6 4
29 |P1103-01061301Z WASHER M6x13x1t 4
30 [P1102-0106AZ NUT, M6 2
31 |P1103-01051201Z WASHER M6x13x1t 2
32 |P1102-0105AZ NUT, M5 1
33 |P1101-0505016AN SCREW M5*16 1
34 |P1101-0405012AN SCREW M5*12 4
35 |P1101-0404008AN SCREW M4*8 3
36 [P1101-0104006AZ SCREW M4*6 10
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FIG. 11-1 DISPENSER ASSEM
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FIGURE 11-1 DISPENSER ASSEM
NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 DISPENSER UNIT 1
2 |P01-0579200 DISPENSER SEAT 1
3 |P1104-076805Z2Z0 BALL BEARING 6805ZZNR 2
4 |P02-035940A BARAKE SUPPORT SHAFT 1
5 |P01-0578000 BRAKE ARM 1
6 |P01-0584500 BRAKE WASHER 1
7 |P02-0359300 ROLLER SHAFT 1
8 |P01-0584100 ROLLER BRACKET 1
9 |P06-000680B ROLLER 1
10 |P01-0578300 BELT PLATE - FRONT 1
11 |P01-0584600 BELT PLATE - REAR 1
12 |P01-057820A BELT FIXER 1
13 |P01-058420A BELT ADJUST PLATE 1
14 |P1101-0508030AN SCREW M8*30 1
15 |P1202-0012500 BRAKE SPRING 1
16 |P1101-0506045AZ SCREW M6*45 1
17 |P0902-0001400 V-BELT 1
18 |P1101-0906012AN SCREW M6*12 5
19 |P1101-0506080AN SCREW M6*80 1
20 |P1105-0120B C-RING S-20 1
21 |P1103-01062102Z WASHER M6x21x2t 1
22 |P1103-0206Z SPRING WASHER ¢6 2
23 |P1105-0125B C-RING S-25 2
24 |P1103-0208Z SPRING WASHER ¢8 1
25 |P1101-0104020AZ SCREW M4*20 2
26 |P1103-0204Z SPRING WASHER ¢4 2
27 |P1102-0104AZ NUT, M4 2
28 |P1102-0108AZ NUT, M8, 12MM 3
29 |P1102-0108BZ NUT, M8 1
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FIG. 12-1 DISPENSER UNIT
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FIGURE 12-1 DISPENSER UNIT

NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY
1 P06-0058200 DISPENSER 2
2 P06-0058500 EXTENSION CLAW 6
3 P06-0058300 DISPENSER CONNECT 1
4 P06-0058400 BRAKE WHEEL 1
5 P1102-0106AZ SCREW M6 4
6 P06-0058100 DISPENSER HANDLE 2
7 P1103-0206Z SPRING WASHER ¢6 4
8 P1101-0904018AN SCREW M4*18 6
9 P1103-01040801Z WASHER M4*8*1t 6
10 P1102-0104AN NUT M4 6
11 P1103-010612N WASHER ¢6*12*1t 4
12 P1101-0506016AN SCREW M6*16 4
13 P02-0313700 DISPENSER SHAFT 1
14 P02-0076300 LOCK PIN 1
15 P1109-030801Z SNAP PIN 08 1
16 P01-0584400 DISPENSER SPACER 1
17 P1105-0125B C-RING S-25 1
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POKYNY K LIKVIDACI VYROBKU PO SKONCENIi DOBY ZIVOTNOSTI

1) Pristroj a obdobna zafizeni bez olejovych napini

Neznecistény vyrobek je odpad kategorie O (ostatni). Vyrobek po skonéeni doby Zzivotnosti pfedejte
na sbérna mista k materialovému vyuziti (Srot, plast, dfevo, elektrosrot...). V pfipadé potfeby jej
demontujte na jednotlivé komponenty.

2) Stroj s olejovou naplini

Neznecistény stroj po odsati olejové naplné a vycisténi je odpad kategorie O (ostatni). Olej predejte
na misto zpétného odbéru a dalsi ¢asti pfedejte na sbérna mista k materidlovému vyuziti (Srot, plast,
drevo, elektrodrot...). V pfipadé potfeby stroj demontujte na jednotlivé komponenty.

Nase spoleCnost je pfipravena ve svém sidle bezplatné odebrat kazdy neznecistény vyrobek vyse
uvedené kategorie, ktery prokazatelné byl naSi spoleCnosti na trh uveden, a to za ucelem prevzeti
povinnosti ekologicke likvidace a vhodného materialového vyuziti.

V pripadé jakychkoliv dotaz(i v uvedené zalezitosti nas prosim kontaktujte.
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ES PROHLASENI O SHODE
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